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54 Valve for dust protection maslc. 

57 The invention concerns a valve for dust protection masks. As shown in 
fig. 2, the membrane (3) of the valve is recognized by the feature, that the 
length diameter is longer than the cross diameter and that the membrane 
(3) includes a preformed edge crease (4). 


^ Description ^ 

The invention concerns a valve for dust protection masks. 
Dust protection masks are now used for hygienic reasons in many 
different activities, for instance in mining, during stone cutting, in 
demolition, in mills ect. The modem dust protection masks mostly consist 
of nonwoven plastic felts which are shaped to fit the human cheek, mouth 
and nose and held in position by means of an elastic band which is 
extended over the back of the head. Most dust masks are equipped with a 
nose clamp to inhibit dust that enters due to differently structured noses. 
The plastic felts generally have three layers with an outer layer which 
holds dust particles mechanically, an inner layer towards the face which 
absorbes moisture and an between layer which consists of plastic fibers 
which have been chemically or physically pretreated to hold back those 
dust particles which penetrate the outer layer, mostly by held means of 
electroadsorption. To give the applicant of the mask a relative ease of 
breath, the masks have a valve which eases of air passage through the felt 
layers. The masks are one time products, which mostly, after about 8 
hours of use, are so loaded with dust, that they cannot be reused. 
The valves which up to now have been used for dust masks are simple, 
circular plastic valves, where the seal also consists of a small circular 
cut plastic disc plate; but it has been found disadvantageous, that these 
commonly used plastic seals, due to their circular shape, often do not fit 
tightly to the valve housing during breathing in or out, so that unflltered 
air can pass. Further it is found, that these plastic platelets have a 
tendency to form creases at random which can result in a higher 
resistance to opening. 

There is then a need to improve the state of the art valves used in dust 
masks. 

For a solution of this task, it is recommended to use valves recognized by 
the feature, that the membranes are shaped like a tongue. 
The valve of the invention has the advantage, that a clean opening and 
closing of the valve is always insured during use , because the closing 
membrane, which is generally formed like a tongue, and as a result is 
preferred shaped oblong, guaranties, that the seal does fit tightly to the 
rim of the valve, so that no side air can enter. By fastening the membrane 
along a line a defined crease is formed, again resulting in easy opening of 
the valve. Due to the length of the membrane the opening moment as 
created at the rim is increased. This counteracts sticking of the 
membrane. 

To improve the tightness of the valve, it has proven advantageous to use 
membranes under a slight prestress, so that the closing at the membrane 
rim is aided. 

The valve housing and its seal consists of hygienic plastic and can be 
manufactured in standard fashion by extrusion or injection casting. 


in the following the inv|||tion is explained by drawings: ^ 

Fig. 1 shows a front vi^ of a valve according to the inveTOn. 

Fig. 2 shows a back view of a the same valve. 

Fig. 3 shows a cross-section through the valve. 

As can be seen from the illustrations, the valve consists of a housing (1), 

which is composed of a housing upper part (1a) with spaced apart openings 

and the under part (1 b), where the under part has plastic rims which 

extend over the upper part. 

During manufacture of dust masks, the under part is incerted into a precut 
opening in the felt material, and the upper part with the membrane is 
added from the top. These parts are pressed together and form the 
attachment (2), where the guide nips are destroyed using ultrasound. The 
membrane (3) is pressed lightly between the upper and lower part of the 
valve. Its attachment to the valve is also secured by pressing between 
upper and under part of the valve. The membrane (3) and valve housing 
(1a, 1b) is preferred to be shaped like a tongue in the long cross-section, 
but other closed relatively oblong shapes with little cun/ature in the 
outer rim can also be used, even though such shapes would be more 
expensive to produce and thus are not used for commercial reasons. In 
addition to the attachment of the membrane, a defined edge crease (4) is 
also obtained during opening of the valve. During opening of the membrane, 
the sealing material which is under light tension then flaps up, and it is 
again pressed back against the outer rim of the valve by the air pressure 
during inhaling. Undesirable folds and creases are avoided due to this 
shape and the preferential edge crease of the seal. 

Patent claims 

1 . A valve for dust protection masks, recognized by the feature, that the 
membrane (3) is tongue shaped. 

2. A valve for dust protection masks, recognized by the feature, that the 
membrane (3) has a preferred edge crease (4). 

3. A valve for dust protection masks according to claims 1 to 2, 
recognized by the feature, that the membrane has a preferred edge crease 
(4) on both sides of the central attachments (2). 

4. A valve according to claims 1 to 3, recognized by the feature, that the 
material for sealing is under a slight prestress. 

Included 1 page with drawings. 
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(g) Vontil fur Staubsehutzmaakan 

(g) Dla Erfindwng batritft ain V«n4ll fur 5uub»chutxmi«k«n. 
WIf VQrtugtwalaa fui d^r Abb. 2 su •fttr»#hm«rt. lat dia 
Mambr»n« (3) das V^ntllt dadgrch g«k«nrttalchn«i. daft daf 
Llnasdufehmaaaar grdOar itt alt dar Duardurchmaiaar und 
daft dia Mambrane (3) fibar vorgabildata Knickkanian |i) 
varfOgt. 
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Beschreil 

Die Erfindung betrifft Vcntilc fOr Suubfchutzmas- 
ken. 

Staubschutzmasken werden heute aus arbeitsmcdizi- 5 
nischcn GrOndcn bei eincr Viclzahl von Titigkcitcn be- 
n6tigt, beispietsweise im Bergbau, bci dcr Sicinbcirbci- 
tung, bei Brucharbcitcn, in MUllcreibctricben uiw. 
Staubschuizmaskcn bestehen hcuizuiagc mcUt aus 
Kunstsioffvliescn, die der Form dcr mcnschlichen Kinn-, 10 
Mund- und Nasenpartie in ciwa nachgcbildet lind und 
durch ein elastisches Band, du Qber den Hintcrkopf 
gestreift wird. an On und StcHe gehalten werden. Um ru 
verhindem, dafi staubhaltige Luft aufgrund der unicr- 
schiediichen Nasenkontur doch noch in die Atmungsor- t5 
ganc gelangen kann, sind Suubschuumaikcn meist mil 
cmcm Nwenbtigd versehen, der ein festcrcs AndrOcken 
der Maske an die individuellc Naienform erlaubt Die 
Kunsutoffvlicsc sind in der Regcl drcilagig, mil einem 
luBercn grObercn Vlics, das mechanisch Staubtcflchen 30 
zurflckhili, cincm inneren, dem Gcsicht zugewandtcn 
feuchtigkcitsadsorbierenden Vlies und eincr Mittd- 
schichi, die aus Kunststoffasem bcsiehu die chemisch 
und/odcr physikalisch 10 vorbchandelt sind, daS sie 
meist aufgrund von Elckiroadsorption die durch das lu* 25 
Bcre Vlies gelangten Suubpartike! zurOckhalten. Urn 
den Trtgcr ciner solchen Maske ein rclativ frcies Atmen 
zu crmOglichcn, verfOgcn diese Maskcn Obcr ein Ventil 
dai cinen freiercn Luftzuiritt als durch die Vliesschich- 
ten hindurch crmOglichen solL Die Masken sind Einmal. » 
produkie. die nach etwa 8-$tQndigem Cebrauch so surk 
mit Staub bclastet sind, daS sie nicht wirder verwendtt 
werden kfinnca 

Die bisher Qblichen Ventile in Staubschutzmasken 
sind cinfache, rund ausgcsuJiete, aus Kunstsioff beste- 35 
hcnde Vcniilc, bei denen die Dichtung ebeafalls aus ei- 
nem fund gcschnittenen KunsutoffplAiichcn beslchi. Es 
hat sich abcr als nachteilig herausgcsteUt, daB diese bis- 
her ublichen Kunststoffdichtungcn aufgrund der runden 
Form beim Ein- bzw. Ausatmcr.- sich hftufig nicht richiig 40 
an das Vcntilgehiuse anlcgen, so daB ungefiJterie Luft 
nachsirdmen kann. Weiier kommi hinzu, dafl diese 
Kunstsioffplftttchen dazu neigen. an bclicbigen Stellen 
ein- Oder abzuknicken, so dafl ein hoher Offnungswider- 
stand die Folge ist. 45 

Es besteht daher noch ein Bedilrfnis danacfa, die bis- 
her bckannien Vendlc fur StaubschutTinasken zu vcr- 
bcssem. 

Zur Ldsung dicscr Aufgabe werden Ventile fOr 
Staubschutzmasken vorgeschiagea die dadurch gc- 50 
kennzeichnet sind, dafl die Membrane zungenf6rmig 
ausgebildet ist 

Das erfmdungsgemiBe Ventil bietet den Vorzug. daB 
bcim Tragen der Suubschuizmaske steis ein saubcres, 
leichtcs Offnen und SchlicBen des Vcntils gewlhrleistet 33 
ist, da die Form der Dichtungsmembrane die in der Re- 
gel zungenf6rmig, und zwar vorvorzugsweise langge- 
streckt, ausgebildet ist, dafOr sorgt daB die Dichtung 
sich beim SchlicBen immer fest an den Rand des Ventil* 
gehluses aniegt so daB nicht Nebcnluft einstrOmen eo 
kann. Durch die lineare Befestigung der Membrane er- 
gibt sich cine dennicne Knickkante, wodurch wiederum 
ein leichtes dffnen des Vcntils gegebcn ist Durch die 
Llnge der Membrane wird an deren Rand ein surkes 
Cffnungsmomcnt erreicht, und somit ein VerkJeben der (s 
Membrane verhindetL 

Um die Dichiigkctt des Ventils zu fCrdem. hat es lich 
aU voneilha/i ci^iesen, wenn die selbst auch aus ICunst* 


sioff bcstehend^ncmbranc unter ciner ieichlcn Vor- 
cpannung des Materials stehu so daO das AnJegen dcr 
McmbranflGgel gcf6rden wird. 

Das Oehauac des VertiU und die Dichtung selbft be- 
stehen aus gesundheitlich unbedenklichem ICunstttoff 
und kOnnen in Ublicher Weise z. B. durch Extrudieren 
Oder SpritzgieBen hergt -ellt werden. 

Im folgcnden wird du Erfindung anhand der Zeich- 
nungcn nlhcr eriauten: 

Abb, 1 zeigt die AuBenscitc cincs erfindungsgemlflen 
Vcntils in Draufsicht, 

Abbu 2 zeigt die Innenseite dcsselben Ventils ebenfalls 
in Draufsicht 
Abb, 3 zeigt eincn Qucrschniti durch das VentiL 
Wte aus den Abbiidungen zu entnehmen, besteht das 
Ventil aus dem Gehftuse (i\ das sich aus dem Cehluse- 
oberteil (la) mit beabstandetcn Offnungen und dem 
VentiJunteneil (]b) zuummensetzt wobei beim Unter- 
tail die Kunststoffrlndcr Ober das Oberteil Qbergreifen. 
Bei dcr Herstellung der Staubmasken wird das Unterteil 
des Vcnuls in die vorgeschnittcne Offnung des Vliesma- 
terials eingesetzt und von der Oberseite das Obenell 
mit der Membrane aufgesctzt Diese TeUe werden zu- 
sammengedruckl und bilden die Befestigung (2\ bei der 
die Fflhningsnippel mit Uliraschall vemichiet werden. 
Die Membrane (3) wird zwischen dem Obcr- und Unter- 
teil des Ventils leicht angepreBt Die Befestigung an der 
Maske erfolgt ebenfalls durch Pressung zwischen Ober* 
und Unterteil des Vendls. Die Membrane (3) und das 
VentilgehAuse (la, lb) sind im LAngsschnitt vorzugswei* 
se zungenf6rmig ausgebildet wobei aber auch andere 
geschlosscnc, relaiiv laaggcsireckte Formen mil ihdg- 
lichst wenig abgekrUmmten AuQcnrftndem benutzt 
werden kCnnem obgleich die Herstellung solcher For- 
men eincn erh6hten Aufwand bedeuiei und daher in der 
Regel aus kommerziellen GrOnden nicht zum Einaj^ 
kommt Durch die Befestigung der Membrane ergibt 
lich beim Offnen cine definierte Knickkante (4). Beim 
Offncn der Membrane kiappt daher das Dichtungsma- 
leriaL das vorzugswcise unier leichter Vorspannung 
steht nach oben und wird beim Einatmcn durch den 
Luftdruck wieder gegen die AuBcnkanten des Ventilun* 
terteils gepreBt UnerwOnschte Fallen- und ICnickbil- 
dungen werden durch die Form dcr Dichtung und durch 
die erzwungenen Knickkanten vermiedea 

PatcniansprOche 

1. Ventil fOr Staubschutzmasken, dadurch gekean- 
zeschnct, daD die Membrane (3) zungenfdrmig aus- 
gebildet ist 

2, Ventil fOr Staubschutzmasken. dadurch gekenn* 
zcichnei, daB die Membrane (3) Qber eine erawun- 
genc Kjiicidinie (4) verfOgt 

3. Ventil nach Anspruch 1 bis Z dadurch gekenn- 
zeichnec daB die Membrane beiderscits der Zen- 
iralbefestigung (2) Uber erzwungene Knickkanten 
(4)vcrfOgt 

4, Ventil nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Material der Dichtung unter 
leichter Vorspannung steht 


Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen 
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